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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ. ГОСТ 18884-73

РЕЗЦЫ ДЛЯ ОТРЕЗКИ И ОБРАБОТКИ КАНАВОК ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ

Исполнение 1 

Левый резец

45°

60° 10°

L

l
10°

h
1

a

D

h
b

Резцы

Исполнение
Сечение 

резца hхb
L l a

Наибольший 
диаметр 
отрезки 

правые левые

φ = 90° φ = 100° φ = 90° φ = 100°

Обозначение

2130-0451 2130-0452 2130-0453 2130-0454 2 12 12Х

100 20

4 22

2130-0251 2130-0261 2130-0301 2130-0302 1
16 10Х 3 30

2130-0001 2130-0002 2130-0303 2130-0304 2

2130-0253 2130-0263 2130-0305 2130-0306 1
20 12Х 120 25 4 35

2130-0005 2130-0006 2130-0307 2130-0308 2

2130-0255 2130-0265 2130-0311 2130-0312 1
25 16Х 140 35 5 50

2130-0009 2130-0010 2130-0313 2130-0314 2

2130-0257 2130-0267 2130-0315 2130-0316 1
32 20Х 170 38 6 60

2130-0013 2130-0014 2130-0317 2130-0318 2

2130-0259 2130-0269 2130-0321 2130-0322 1
40 25Х 200 45 8 70

2130-0017 2130-0018 2130-0323 2130-0324 2

L

l

Левый резец

60°
45°

10°

10°

h

h
1

a

D

b

Исполнение 2
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

Исполнение 1

Исполнение 2

Резцы

Исполнение
Сечение 

резца b*h
L l l1 h1 A

Наибольший 
диаметр 
отрезки 

правые левые

φ = 90° φ = 100° φ = 90° φ = 100°

Обозначение

2130-0151 2130-0152 2130-0331 2130-0332 3
20 12Х 120 35 45 30 4 60

2130-0101 2130-0102 2130-0333 2130-0334 4

2130-0153 2130-0154 2130-0335 2130-0336 3
25 16Х 140 40 50 35 5 65

2130-0103 2130-0104 2130-0337 2130-0338 4

2130-0155 2130-0156 2130-0341 2130-0342 3
32 20Х 170 50 60 40 6 85

2130-0105 2130-0106 2130-0343 2130-0344 4

2130-0157 2130-0158 2130-0345 2130-0346 3
40 25Х 240 65 75 55 8 110

2130-0107 2130-0108 2130-0347 2130-0348 4

2130-0159 2130-0160 2130-0351 2130-0352 3
50 32Х 280 80 95 65 10 135

2130-0109 2130-0110 2130-0353 2130-0354 4

L

D

l

l 1

Левый резец

45°

10°

a

b

h
1 h

60°

10°

D

Левый резец

45°

l
10°

a

b

60°

10°

L
l 1

h
1 h
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

h
b

a

L

l

b

3

l

b

4

l l l l l l

b

5

b

6

b

8

b

10

b

12

Обозначение Сечение резца hхb L l a

2120-0502 6 6Х

50

6 5

2120-0503

8 8Х 8

3

2120-0504 4

2120-0505 5

2120-0507

10 10Х 60 10

4

2120-0520 5

2120-0508 6

2120-0509 8

2120-0511

12 12Х 70 12

4

2120-0521 5

2120-0512 6

2120-0513 8

2120-0514 10

2120-0515

16 16Х 80 15

5

2120-0516 6

2120-0517 8

2120-0518 10

2120-0519 12

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОРЕЗНЫЕ. ГОСТ 18874-73
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ. ГОСТ 18874-73

60°

45°

10°

L

l
h

b

a

Левый резец

h
b

ca

l 1
L

l

60°

45°

25

Обозначение

Резцы

Исполнение
Сечение 

резца hхb
L l a c

Правые Левые

φ = 90 ° φ = 100 ° φ = 90 ° φ = 100 °

2130-0501 2130-0502 2130-0361 2130-0362

1

6 6Х
50

6 1,5

-
2130-0503 2130-0504 2130-0363 2130-0364 8 8Х

8 2
2130-0505 2130-0506 2130-0365 2130-0366 10 10Х 60

2130-0507 2130-0508 2130-0367 2130-0368 12 12Х 70 10

32130-0509 2130-0510 2130-0371 2130-0372

2

16 10Х 100 20

52130-0511 2130-0512 2130-0373 2130-0374
20 12Х 120

20

2130-0513 2130-0514 2130-0375 2130-0376 25 4

2130-0515 2130-0516 2130-0377 2130-0378
25 16Х 140

20 3

6
2130-0517 2130-0518 2130-0381 2130-0382 35 5

2130-0519 2130-0520 2130-0383 2130-0384
32 20Х 170

25 4

2130-0521 2130-0522 2130-0385 2130-0386 40 6

2130-0401 2130-0402 2130-0387 2130-0388

3

20 12Х 120

-

4

-
2130-0403 2130-0404 2130-0391 2130-0392 25 16Х 140 5

2130-0405 2130-0406 2130-0393 2130-0394
32 20Х 170

4

2130-0407 2130-0408 2130-0395 2130-0396 8

Исполнение 1 Исполнение 2

Исполнение 3
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

 Обозначение
Сечение 

резца hхb
L l 1 m a

Наибольший
диаметр  
отрезки

Правые Левые

φ = 90 ° φ = 100 ° φ = 90 ° φ = 100 °

РИ 253-00 РИ 253-01 РИ 253-02 РИ 253-03 8 8Х 80 12 2 3 16

РИ 253-04 РИ 253-05 РИ 253-06 РИ 253-07 10 10Х 90 15 2 3 20

РИ 253-08 РИ 253-09 РИ 253-10 РИ 253-11 12 10Х

110

20 2 3 25

РИ 253-12 РИ 253-13 РИ 253-14 РИ 253-15 12 12Х 22 2 4 22

РИ 253-16 РИ 253-17 РИ 253-18 РИ 253-19 16 10Х 20 2 3 30

РИ 253-20 РИ 253-21 РИ 253-22 РИ 253-23 16 12Х 115 22 2 4 22

РИ 253-24 РИ 253-25 РИ 253-26 РИ 253-27 20 12Х 135 25 2 4 35

РИ 253-28 РИ 253-29 РИ 253-30 РИ 253-31 20 16Х
170 35 4 5 50

РИ 253-32 РИ 253-33 РИ 253-34 РИ 253-35 25 16Х

РИ 253-36 РИ 253-37 РИ 253-38 РИ 253-39 25 20Х
200 38 5 6 60

РИ 253-40 РИ 253-41 РИ 253-42 РИ 253-43 32 20Х

РИ 253-44 РИ 253-45 РИ 253-46 РИ 253-47 32 25Х
240 45 7 8 70

РИ 253-48 РИ 253-49 РИ 253-50 РИ 253-51 40 25Х

РИ 253-52 РИ 253-53 РИ 253-54 РИ 253-55 40 32Х 250 50 8 10 80

l 1

a m

L

Левый резец

Н
B

D

10°

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ИЗОГНУТЫЕ    РИ 253
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

Обозначение Сечение резца HхB L l 1 а
Наибольший  

диаметр  
отрезки

РИ 241-00 8 8Х 110 12 3 16

РИ 241-01 10 10Х 115 15 3 20

РИ 241-02
12 12Х 135

15 3 20

РИ 241-03 20 4 22

РИ 241-04 16 10Х 140 20 3 30

РИ 241-05 20 12Х 170 25 4 35

РИ 241-06 25 16Х
200

35 5 50

РИ 241-07 32 20Х 38 6 60

РИ 241-08 40 25Х
280 46

8 70

РИ 241-09 40 32Х 10 75

l 1

a

L

Н
B

D

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ПРУЖИННЫЕ     РИ 241
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ (ПЕТУШКОВЫЕ)

h
b

a

l

10°

L

D
h

1

 

φ = 100 °

Обозначение

Сечение 
резца hхb

L l a
Наибольший

диаметр  
отрезки

с пластинами из твердого 
сплава

с пластинами из 
быстрорежущей стали

φ = 90 ° φ = 100 ° φ = 90 °

2130-0217 2130-0224 2130-0717 2130-0724 8 8Х 90 42,5 3 65

2130-0216 2130-0223 2130-0716 2130-0723 10 10Х 95 41,5 3 65

2130-0215 2130-0222 2130-0715 2130-0722 12 12Х 105 40,5 3 65

2130-0214 2130-0221 2130-0714 2130-0721 14 12Х 150 65 4 105

2130-0213 2130-0220 2130-0713 2130-0720 16 10Х 120 53 3 85

2130-0212 2130-0219 2130-0712 2130-0719 20 12Х 150 65 4 105

2130-7199 2130-7200 2130-7699 2130-7700 20 16Х 170 85 5 130

2130-0201 2130-0205 2130-0701 2130-0705 25 16Х 170 85 5 130

2130-7197 2130-7198 2130-7697 2130-7698 25 20Х 240 105 6 160

2130-0202 2130-0206 2130-0702 2130-0706 32 20Х 240 105 6 160

2130-0203 2130-0207 2130-0703 2130-0707 40 25Х 280 140 8 215

2130-0204 2130-0208 2130-0704 2130-0708 50 32Х 400 190 10 300

• отрезает заготовки больших диаметров;
• обрабатывает деталь на обратных оборотах шпинделя;
• стружка падает вниз, заметно уменьшается вероятность
  заклинивания с отламыванием резца.
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ ИЗОГНУТЫЕ

h
b

a

l

10°

L

D

h
1

 
Обозначение

Сечение 
резца hхb

L l a
Наибольший

диаметр  
отрезки

с пластинами из твердого 
сплава

с пластинами из 
быстрорежущей стали

φ = 90 ° φ = 100 ° φ = 90 ° φ = 100 °

2135-2217 2135-3217 2135-0217 2135-0717 8 8Х 95 36 3 75

2135-2216 2135-3216 2135-0216 2135-0716 10 10Х 100 36 3 75

2135-2215 2135-3215 2135-0215 2135-0715 12 12Х 115 36 3 75

2135-2214 2135-3214 2135-0214 2135-0714 14 12Х 150 50 5 100

2135-2213 2135-3213 2135-0213 2135-0713 16 10Х 130 45 4 95

2135-2212 2135-3212 2135-0212 2135-0712 20 12Х 150 50 5 100

2135-2211 2135-3211 2135-0211 2135-0711 20 16Х 220 60 5 120

2135-2201 2135-3201 2135-0201 2135-0701 25 16Х 220 60 5 120

2135-2202 2135-3202 2135-0202 2135-0702

32 20Х

250 65 6 130

2135-2203 2135-3203 2135-0203 2135-0703 250 80 8 155

2135-2204 2135-3204 2135-0204 2135-0704 300 120 8 230

2135-2205 2135-3205 2135-0205 2135-0705
40 32Х

250 90 8 175

2135-2206 2135-3206 2135-0206 2135-0706 300 120 10 230

2135-2207 2135-3207 2135-0207 2135-0707
50 32Х

350 150 12 290

2135-2208 2135-3208 2135-0208 2135-0708 380 190 12 370

2135-2209 2135-3209 2135-0209 2135-0709
60 40Х

400 210 12 400

2135-2210 2135-3210 2135-0210 2135-0710 450 250 12 500

     

• отрезает заготовки больших диаметров;
• обрабатывает деталь на обратных оборотах шпинделя;
• стружка падает вниз, заметно уменьшается вероятность
заклинивания с отламыванием резца.
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ     РИ 79

 Обозначение
Сечение 

резца hхb
L l a

Наибольший
диаметр  
отрезкиφ = 90 ° φ = 100 °

2135-2217 2135-3217 8 8Х 95 36 3 75

2135-2216 2135-3216 10 10Х 100 36 3 75

2135-2215 2135-3215 12 12Х 115 36 3 75

2135-2214 2135-3214 14 12Х 150 50 5 100

2135-2213 2135-3213 16 10Х 130 45 4 95

2135-2212 2135-3212 20 12Х 150 50 5 100

2135-2211 2135-3211 20 16Х 220 60 5 120

2135-2201 2135-3201 25 16Х 220 60 5 120

2135-2202 2135-3202

32 20Х

250 65 6 130

2135-2203 2135-3203 250 80 8 155

2135-2204 2135-3204 300 120 8 230

2135-2205 2135-3205
40 32Х

250 90 8 175

2135-2206 2135-3206 300 120 10 230

2135-2207 2135-3207
50 32Х

350 150 12 290

2135-2208 2135-3208 380 190 12 370

2135-2209 2135-3209
60 40Х

400 210 12 400

2135-2210 2135-3210 450 250 12 500

l

a

L

Н
B

• отрезает заготовки больших диаметров;
• прочное соединение пластинки с державкой - пластинка впаяна в специальный паз;
• обрабатывает деталь на обратных оборотах шпинделя – стружка падает вниз, заметно
уменьшается вероятность заклинивания с отламыванием резца.
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ
 

Обозначения резцов H B L a

РИ 288-00
20 12

140
16

РИ 288-01 190

РИ 288-02
25 16

170
20

РИ 288-03 220

РИ 288-04
32 20

200
25

РИ 288-05 280

РИ 288-06
40 25

240
32

РИ 288-07 340

РИ 288-08
50 32

240
40

РИ 288-09 400

РИ 288-10
63 32

400
40

РИ 288-11 500

a

L

Н
B

РЕЗЦЫ ПРОРЕЗНЫЕ ТОКАРНЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ  РИ 288
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

 

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ ПЛАСТИНЧАТЫЕ  ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ

Обозначение
H B L l a

Правые Левые

2131-0502 2131-0520 12 3 100 12 3

2131-0504 2131-0524 18 4 125 15 4

2131-0514 2131-0526 20 5 125 15 3

2131-0506 2131-0530 25 5 150 18 5

l

a

L

Правы йЛ евый

6°

75
°

75°

Н
B

Примечание:
Данные резцы изготавливаются из цельной быстрорежущей стали.
Возможно изготовление резцов под заказ и по чертежам.
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

 

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

 

Обозначение
H B L l a

Правые Левые

2131-0013 2131-1013 12 3 100 20 3

2131-0024 2131-1024
18

3
125 25

3

2131-0025 2131-1025 4 4

2131-0033 2131-1033

20

3

125 25

3

2131-0035 2131-1035 4 4

2131-0037 2131-1037 5 5

2131-0043 2131-1043

25

3

150
35

3

2131-0045 2131-1045 4 4

2131-0003 2131-1003 5 5

2131-0049 2131-1049 6 45 6

2131-0053 2131-1053

35

3

150 45

3

2131-0055 2131-1055 4 4

2131-0057 2131-1057 5 5

2131-0059 2131-1059 6 6

2131-0004 2131-1004 7,5 7,5

H

a B

l

10°

L

D

Левы йПравы й

75
°

75°

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ ПЛАСТИНЧАТЫЕ  С НАПАЙНОЙ ТВЕРДОСПЛАВНОЙ ПЛАСТИНОЙ
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ
 

ДЕРЖАВКИ ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ РЕЗЦОВ. СОСТАВНАЯ КОНСТРУКЦИЯ  2133  

 

B1

Обозначение

Размеры (мм)
Прижим

Винт
Din 912 Ключ

H B L L1 H1 H2

2133-0011 8 8 70 64 12 26 21,5 13 64-3х Б M5x16 SW4

2133-0021 10 10 70 64 12 26 23,5 13 64-3х Б M5x16 SW4

2133-0031 12 11,5 70 64 12 26 25,5 13 64-3х Б M5x16 SW4

2133-0 41Ф 14 14 70 64 12 26 28,5 13 64-3х Б M5x16 SW4

2133-0 42Ф 14 14,5 70 64 18 34 29 14 68-3х Б M6x20 SW5

2133-0041 15,5 14,5 70 64 12 26 28,5 13 64-3х Б M5x16 SW4

2133-0042 15,5 14,5 82 72 18 34 29 14 68-3х Б M6x20 SW5

2133-0052 19,5 19,5 102 92 18 34 34 14 68-3х Б M6x20 SW5

2133-0053 20 20 102 90 20 36 35,5 15 68-3х Б M6x20 SW5

2133-0063 25 20 102 90 20 36 35,5 15 68-3х Б M6x20 SW5

2133-0064 25 19,5 116 100 25 42 35 15 76-4х Б M6x20 SW5

2133-0074 32 20 136 120 25 42 35,5 15 76-4х Б M6x20 SW5

2133-0075 32 20 136 120 35 52 35,5 15 76-4х Б M6x20 SW5

2133-0085 40 24,5 136 120 35 52 40 15 76-4х Б M6x20 SW5



18
Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

 

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

 

 

Обозначение

Размеры (мм)
Высота  
лезвия

Винт
Din 912

H B L h

6705-0001

25 20 140

16
12

М106705-0002
20

6705-0003 18

6705-0004
32 25 170 23

12
М12

6705-0005 18

6705-0006 45 32 200 30 25
М16

6705-0007 50 32 280 40 35

L

Н h

B

ДЕРЖАВКИ СУППОРТНЫЕ ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ РЕЗЦОВ.  ГОСТ 13071-67
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

 

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

ДЕРЖАВКИ ПРУЖИННЫЕ

 Двухсторонняя 
(левая/правая)

15,5

Обозначение

Размеры (мм)

Винт 1 Винт 2
Ключ 

1
Ключ

2
H H

1
H

2
H

3
B B

1
B

2
L L

1
L

2
L

3

ДП-12-2116-1215 21 12 57 12 16 31 15 130 62 44 76 М8*25 М6*20 6 5 -

ДП-12-2518-1516 25 12 60 18 34,5 16 145 76 44 76 М8*30 М6*25 6 5 +

ДП-12-2520-1616 25 12 60 16 20 34,5 16 145 76 44 76 М8*30 М6*25 6 5 +

ДП-20-3020-2520 30 20 67 25 20 40,5 20 170 96 47,5 96 М10*35 М х8 30 8 6 +

ДП-25-3520-2520 35 25 72 25 20 40,5 20 205 125 53 128 М10*40 М10*30 8 +

ДП-12-2520-2520 25 12 64 25 20 40,5 20 145 76 44 101 М8*30 6 +

ДП-12-2520-3220 25 12 71 32 20 40,5 20 175 105 44 131 М8*30 6 +

ДП-18-3020-2520 30 18 65 25 20 40,5 20 170 96 47,5 96 М10*35 М8*30 8 6 +

ДП-18-3020-3220 30 18 71 32 20 40,5 20 180 108 47,5 134 М10*35 М8*30 8 6 +

ДП-20-3020-3220 30 20 71 32 20 40,5 20 180 108 47,5 134 М10*35 М10*30 8 +

ДП-25-3520-3220 35 25 72 32 20 40,5 20 205 125 53 137 М10*40 М10*30 8 +

L

B 2

L 1

B 1

L 2 L 3

H
2

H
2

H
1

H
3

B

H
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ КАНАВОЧНЫЕ ДЛЯ НАРУЖНЫХ КАНАВОК

Обозначение Сечение резца HхB L l а

РИ 174-00

16 16Х 170 16

3,5

РИ 174-01 4

РИ 174-02 4,5

РИ 174-09

20 20Х 200 20

4

РИ 174-03 4,5

РИ 174-04 5

РИ 174-05 5,5

РИ 174-10

25 16Х 140 25

4

РИ 174-11 5

РИ 174-12 6

РИ 174-13 8

РИ 174-14 10

РИ 174-15 12

РИ 174-06

25 25Х 240 25

5

РИ 174-07 5,5

РИ 174-16 6

РИ 174-08 6,5

РИ 174-17

32 20Х 170 30

6

РИ 174-18 8

РИ 174-19 10

РИ 174-20

40 25Х 200 35

10

РИ 174-21 12

РИ 174-22 16

РИ 174-23 18

H
B

L
a

a

l



Официальный дилер и первый поставщик в РБ
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РЕЗЦЫ КАНАВОЧНЫЕ ДЛЯ ГЛУБОКИХ НАРУЖНЫХ КАНАВОК

Левый резец

h
b

L

a

l

Обозначение Сечение 
резца HхB

L l a
Правые Левые

РИ 212-00 РИ 212-01 16 10Х 120 25 8

РИ 212-02 РИ 212-03
16 12Х 120

25 8

РИ 212-04 РИ 212-05 30 10

РИ 212-06 РИ 212-07

16 16Х 140

30 10

РИ 212-08 РИ 212-09 35 12

РИ 212-10 РИ 212-11 40 14

РИ 212-12 РИ 212-13
20 12Х 140

30 8

РИ 212-14 РИ 212-15 35 10

РИ 212-16 РИ 212-17

20 16Х 140

35 10

РИ 212-18 РИ 212-19 40 12

РИ 212-20 РИ 212-21 45 14

РИ 212-22 РИ 212-23

25 16Х 170

40 10

РИ 212-24 РИ 212-25 45 12

РИ 212-26 РИ 212-27 50 14

РИ 212-28 РИ 212-29

25 20Х 170

40 10

РИ 212-30 РИ 212-31 45 12

РИ 212-32 РИ 212-33 50 14

РИ 212-34 РИ 212-35 70 18

РИ 212-36 РИ 212-37

32 20Х 200

50 10

РИ 212-38 РИ 212-39 55 12

РИ 212-40 РИ 212-41 60 14

РИ 212-42 РИ 212-43 80 18

РИ 212-44 РИ 212-45

32 25Х 250

55 12

РИ 212-46 РИ 212-47 60 14

РИ 212-48 РИ 212-49 80 18

РИ 212-50 РИ 212-51 100 22

РИ 212-52 РИ 212-53

40 25Х 250

65 12

РИ 212-54 РИ 212-55 70 14

РИ 212-56 РИ 212-57 90 18

РИ 212-58 РИ 212-59 110 22

РИ 212-60 РИ 212-61

40 32Х 270

70 14

РИ 212-62 РИ 212-63 90 18

РИ 212-64 РИ 212-65 110 22
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК ПОД ВЫХОД ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА

Обозначение Сечение резца HхB L m b1 b2

РИ 156-00 12 10Х 70 2 1,6 1,7

РИ 156-01 12 12Х 70 2 2 1,75

РИ 156-02 16 10Х 100 3 3 2,75

РИ 156-04 16 16Х 110 3 3 2,75

РИ 156-05 20 12Х 120 3 3 2,75

РИ 156-07 20 20Х 125 3 3 2,75

РИ 156-08 25 16Х 140 3 3 2,75

РИ 156-10 25 25Х 140 3 3 2,75

РИ 156-11 32 20Х 170 4 4 3,75

РИ 156-13 32 32Х 170 5 5 4,5

РИ 156-14 40 25Х 200 5 5 4,5

b
1

b 2

m

L

45°

60°

Н
B

45°
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ КАНАВОК

   

● в шкивах под клиновые ремни
● в шкивах под поликлиновые ремни
● в шкивах для ремней круглого сечения
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ ПРЯМЫЕ

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ Г-ОБРАЗНЫЕ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ТОРЦЕВЫХ КАНАВОК И ВЫРЕЗКИ КОЛЕЦ
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Электронная почта для заявок instrument@alessa.by

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

 

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ ИЗОГНУТЫЕ ВНУТРЕННИЕ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ТОРЦЕВЫХ КАНАВОК И ВЫРЕЗКИ КОЛЕЦ 

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ ИЗОГНУТЫЕ НАРУЖНЫЕ



Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ КАНАВОК ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ КАНАВОЧНЫЕ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ КАНАВОК

Обозначение Сечение резца hхb L l a m D наименьший

2663-0001

10 10Х 140 40

2,0

6,0
21,0

2663-0002 2,5

2663-0003 3,0

2663-0004 3,5

2663-0005 4,0

2663-0006

12 12Х 140 50

2,0 24,0

2663-0007 2,5

5,0

23,0

2663-0008 3,0

2663-0009 3,5

2663-0010 4,0

2663-0011 4,5

2663-0012

16 16Х 170 55

2,0

29,02663-0013 2,5

2663-0014 3,0

2663-0015 3,5

7,0 31,0
2663-0016 4,0

2663-0017 4,5

2663-0018 5,0

2663-0019 6,0 6,0 30,0

2663-0020 8,0 5,0 29,0

2663-0021

20 20Х 200 65

3,0

8,0 38,0

2663-0022 3,5

2663-0023 4,0

2663-0024 4,5

2663-0025 5,0

2663-0026 5,5

2663-0027 6,0

2663-0028 8,0 6,0 36,0

2663-0029

25 25Х 240 75

3,0

10,0 48,0
2663-0030 3,5

2663-0031 4,0

2663-0032 4,5

2663-0033 5,0

9,0 47,0
2663-0034 5,5

2663-0035 6,0

2663-0036 6,5

2663-0037 7,0
8,0 46,0

2663-0038 8,0

2663-0039 10,0 7,0 45,0

h

L

l

a

D

b

m

d
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК ПОД ВНУТРЕННИЕ СТОПОРНЫЕ КОЛЬЦА     
РИ 245 - С КРУГЛЫМ СЕЧЕНИЕМ ДЕРЖАВКИ

Обозначение d H L m a D min

РИ 245-00

10 8 290

3,5 1,2 19

РИ 245-01 4,5 1,4 20

РИ 245-02 5,5 1,9 22

РИ 245-03

12 9,6 300

4,5 1,4 28

РИ 245-04 5,5 1,9 30

РИ 245-05 6,5 2,2 32

РИ 245-06

16 12,8 320

5,5 1,9 30

РИ 245-07 6,5 2,2 32

РИ 245-08 7,5 2,8 36

РИ 245-09

20 16 350

6,5 1,9 36

РИ 245-10 7,5 2,2 38

РИ 245-11 8,5 2,8 40

РИ 245-12

25 20 400

7,5 2,2 46

РИ 245-13 8,5 2,8 48

РИ 245-14 9,5 3,4 50

d

m

H

a

L

Dmin
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ КАНАВОЧНЫЕ ДЛЯ ГЛУБОКИХ ВНУТРЕННИХ КАНАВОК    РИ 277

Обозначение
Сечение 

резца HхB
L l l 1 l 2 l 3 D min

РИ 277-00
16 16Х 170

3 5 10 12 42

РИ 277-01 4 6 12 15 44

РИ 277-02
20 16Х 180

4 6 12 15 48

РИ 277-03 5 7 14 18 52

РИ 277-04
25 16Х 200

4 6 12 20 62

РИ 277-05 5 7 14 22 64

РИ 277-06
25 20Х 250

6 8 16 24 72

РИ 277-07 7 10 18 26 78

РИ 277-08
32 20Х 280

6 8 16 25 82

РИ 277-09 7 10 18 27 86

РИ 277-10
32 25Х 300

8 10 20 28 92

РИ 277-11 10 12 20 30 105

РИ 277-12
40 25Х 350

8 10 20 30 105

РИ 277-13 10 12 20 32 120

H
B

l

l 1

l 2 l 3

Dmin

L
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК ПОД УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА    РИ 225

Обозначение
Сечение 

резца HхB
L d l 1 t m b 2 D min

РИ 225-00 12 12Х 120 12 25 6 9 4,1 28

РИ 225-01 16 16Х 140 12 25 6 9 4,1 28

РИ 225-02 16 16Х 140 16 30 6 9 4,1 38

РИ 225-03 20 20Х 170 12 25 6 9 4,1 28

РИ 225-04 20 20Х 170 16 30 6 9 4,1 38

РИ 225-05 20 20Х 170 20 40 9 12 5,1 53

РИ 225-06 25 25Х 200 16 30 6 9 4,1 38

РИ 225-07 25 25Х 200 20 40 8 12 5,1 53

РИ 225-08 25 25Х 200 25 40 9 12 6,1 73

РИ 225-09 32 32Х 240 25 40 9 12 6,1 73

РИ 225-10 32 32Х 240 32 50 10 14 7,12 97

РИ 225-11 32 32Х 240 32 50 12 16 8,14 105

РИ 225-12 32 32Х 240 32 50 14 18 9,14 125

mt

l
l °1

15

b 2

D
m

in

H
B

L
d
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

 

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ ВНУТРЕННИХ КАНАВОК ПОД ВЫХОД ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА 

Обозначение
Сечение 

резца HхB
L d l m b 1 b 2 l 1 D min

РИ 223-00 10 10Х 120 10 40 2 2 1,75 4 25

РИ 223-01
12 12Х 140

10 40 2 2 1,75 4 25

РИ 223-02 12 50 3 2 1,75 4 28

РИ 223-03
16 16Х 170

12 50 3 3 2,75 4 28

РИ 223-04 16 60 3 3 2,75 5 35

РИ 223-05
20 20Х 200

16 60 3 3 2,75 5 35

РИ 223-06 20 80 4 3 2,75 8 48

РИ 223-07

25 25Х 240

20 80 4 3 2,75 8 48

РИ 223-08 25 80 4 3 2,75 8 58

РИ 223-09 25 100 5 4 3,75 10 62

РИ 223-10

32 32Х 280

25 100 5 4 3,75 10 62

РИ 223-11 32 130 6 4 3,75 10 130

РИ 223-12 32 130 6 4 3,75 12 130



 РЕЗЦЫ  ДЛЯ ТОРЦЕВЫХ
КАНАВОК

И ВЫРЕЗКИ КОЛЕЦ

Официальный дилер и первый поставщик в РБ

ВЫБОР ИНСТРУМЕНТА:

ВЫБЕРИТЕ ИСПОЛНЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА

ВЫБЕРЕТЕ ДИАМЕТРЫ ВРЕЗКИ РЕЗЦА.
Чем больше диаметр обработки первой канавки,
тем лучше эвакуация стружки.

ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ МАКСИМАЛЬНОЙ ЖЕСТКОСТИ
выберите наибольшие размеры державки H и B

ВЫБЕРЕТЕ НАИМЕНЬШЕЕ ИЗ ВОЗМОЖНЫХ
значение глубины резания Ar для увеличения 
жесткости инструмента.

ВЫБЕРЕТЕ СООТВЕТСТВУЮЩУЮ ШИРИНУ 
ПЛАСТИНЫ, требуемую для выполнения операции.
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

ВЫБОР ИСПОЛНЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ ПРЯМЫЕ

Форма детали

 D min

 D max

– Для точения канавок в торцах вала
– Для вырезки колец

H
B

L

a r

W
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ Г-ОБРАЗНЫЕ

Форма детали

 D min

 D max

– Для точения канавок в торцах и уступах вала 
– Для точения канавок вдоль вала 
– Для вырезки колец

Н
В

S

a
r

L

W
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ ИЗОГНУТЫЕ НАРУЖНЫЕ

Форма детали

 D min

 D max

– Для точения канавок в торцах вала 
– Для точения канавок вдоль вала 
– Для вырезки колец

H
B

LS

a r

W
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

РЕЗЦЫ ТОРЦЕВЫЕ ИЗОГНУТЫЕ ВНУТРЕННИЕ

Форма детали

 D min

 D max

– Для точения канавок в торцах вала 
– Для точения канавок внутри детали
– Для вырезки колец

H
B

L S

b

a r

W
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Официальный дилер и первый поставщик в РБ

ВЫБОР ДИАМЕТРОВ ВРЕЗКИ

Выберите инструмент для обработки первой торцевой канавки максимально возможного диаметра. 

Чем больше 
диаметр обработки 
первой канавки, 
тем лучше 
эвакуация стружки

 D мин 

 D макс 

поломка при врезании 
на диаметре меньше минимального

поломка при врезании 
на диаметре больше максимального

Типичные ошибки при врезании:

Размещение режущей части резца в канавке детали

При правильном размещенииПри неправильном размещении

Инструмент должен быть установлен параллельно 
оси вращения детали! 

Верная установка резца обеспечит хорошее 
качество поверхности при торцевой
обработке и долгий срок службы инструмента. 

Неправильное позиционирование инструмента 
приводит к вибрациям, конусности,
излишними напряжениям и может стать причиной 
поломки инструмента!  

Установка резца

D-m
ax

D-m
in
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ВЫБОР ГЛУБИНЫ РЕЗАНИЯ ВЫБОР ШИРИНЫ ПЛАСТИНЫ

a r

W

ar

РАБОЧИЕ ЧАСТИ ВЫСОТА ДЕРЖАВКИ H

Dmin - Dmax W
12 16 20 25 32 40 50

ГЛУБИНА ВРЕЗА 

17 - 24 3 12 12 12 12

20 - 25 3 12 12 12 12

25 - 30 4 12 12 12 12

25 - 35 3 12 15 15 15

30 - 35 4 12 18 18 18 18

35 - 45
4 15 20 20 20 20

5 20 20 20 20 20

45 - 55

4 16 20 25 25 25 25

5 25 25 25 25 25

6 25 25 25 25

55 - 75

4 16 22 25 25 25 25 25

5 22 25 25 25 25 25

6 25 30 30 30 30

75 - 120

4 16 20 25 25 25 25 25

5 20 28 30 30 30 30

6 28 35 35 35 35

8 28 35 40 40 40

120 - 200

4 16 20 25 25 25 25 25

5 20 25 32 32 32 32

6 25 32 40 40 40

8 25 32 40 45 45

10 32 42 50 50

12 52 55

200 - 500

4 16 20 25

5 20 25 32

6 25 32 42 42 42

8 25 32 42 45 55

10 55 60

12 55 60

Примечание:
В таблице приведены размеры, рассчитанные на обработку материалов средней твердости. 
Так же, намеренно указана только высота державки и не указана ширина. Ширина державки может быть 
разной и получается от сочетания размера W и диаметров врезки. 
Возможно изготовление резцов под заказ и по чертежам с подобором оптимальной ширины, обеспечивающей
максимальную жесткость инструмента.

Выберете наименьшее из возможных значение 
глубины резания Ar для увеличения
жесткости инструмента.

Выберете соответствующую ширину пластины,
 требуемую для выполнения операции.



 РЕЗЦЫ  ДЛЯ ШКИВОВ

Официальный дилер и первый поставщик в РБ
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РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК В ШКИВАХ ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ

 

Без заточки

 
 Обозначение

Сечение резца

L
Профиль
ремня по

ГОСТ 1284.1-89

Форма пластины по ГОСТ 25412-90

H B l b b1 s ∠α
номер 

пластины

2126-1001 12

12
100

Z (0), A 20 14 4,4 5

34 ͦ

321902126-1002 16

2126-1003
20

120

2126-1004
16 140 Z (0), A, B ( )Б 25 18 6,0 5 32210

2126-1005
25

2126-1006
20 170 A, B ( )Б 32 22 7,8 6 32230

2126-1007
32

2126-1008
25 200 C ( )В 36 28 10,3 6 32250

2126-1009
40

2126-1010 40 240 D ( )Г 45 38 14,5 8
36 ͦ

32270

2126-1011 50 50 280 E ( )Д 50 44 17 8 32290

Для контроля размеров при заточке таких резцов рекомендуется применять шаблон.

L

l
H

B

b
s

1

b
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 ШАБЛОНЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ РАЗМЕРОВ ПРИ ЗАТОЧКЕ ТОКАРНЫХ РЕЗЦОВ 
ДЛЯ КЛИНОВЫХ РЕМНЕЙ

Обозначение
Профиль ремня  

по ГОСТ 1284.1-89
∠α

Ш307 Z (0), A, B ( )Б 34°

Ш308 Z (0), A, B ( ), C ( ), D ( ), E ( )Б В Г Д 36°

Ш309 Z (0), A, B ( ), C ( ), D ( ), E ( )Б В Г Д 38°

Ш310 Z (0), A, B ( ), C ( ), D ( ), E ( )Б В Г Д 40°

 
Обозначение

Профиль ремня 
по ГОСТ 1284.1-89

∠α

Ш545 Z (0), A 34°,36°,38°,40°

Ш550 B ( ), C ( )Б В 34°,36°,38°,40°

Ш551 D ( ), E ( )Г Д 36°,38°,40°
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ КАНАВОК В ШКИВАХ ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ
 

 - с заточкой под профиль и диаметр шкива

 - с пластинами из твердого сплава

Таблица 1 - сортировка по размеру державки

Обозначение H B

Сечение 
ремня 

по ГОСТ 
1284.1-89

Профиль канавок шкивов

L ∠α b1

Форма пластины по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

2126-0000

16 12

Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

120

34° 3,9

20 14

5

32190

2126-0001 80-100 85-105 36° 3,6

2126-0002 112-160 117-165 38° 3,3

2126-0003 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

2126-0004

А 11 8,7

90-112 96-118 34° 5,4

2126-0005 125-160 131-166 36° 5,2

2126-0006 180-400 186-406 38° 4,8

2126-0007 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

2126-0008

20 16

Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

140

34° 3,9

25 18 32210

2126-0009 80-100 85-105 36° 3,6

2126-0010 112-160 117-165 38° 3,3

2126-0011 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

2126-0012

А 11 8,7

90-112 96-118 34° 5,4

2126-0013 125-160 131-166 36° 5,2

2126-0014 180-400 186-406 38° 4,8

2126-0015 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

2126-0016

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168 34° 7,2

2126-0017 180-224 188-232 36° 6,8

2126-0018 250-500 258-508 38° 6,4

2126-0019 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

L

l
h p

H

B

b
s

1

bl p

К данному чертежу прилагается три таблицы 
с размерами, как три способа сортировки 
размеров резцов:
- первая таблица с сортировкой по размеру державки;
- вторая таблица с сортировкой по сечению ремня;
- третья таблица с сортировкой по углу канавки шкива.
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Обозначение H B

Сечение 
ремня 

по ГОСТ 
1284.1-89

Профиль канавок шкивов

L ∠α b1

Форма пластины по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

2126-0020

25

16

Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

140

34° 3,9

25 18 5 32210

2126-0021 80-100 85-105 36° 3,6

2126-0022 112-160 117-165 38° 3,3

2126-0023 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

2126-0024

А 11 8,7

90-112 96-118 34° 5,4

2126-0025 125-160 131-166 36° 5,2

2126-0026 180-400 186-406 38° 4,8

2126-0027 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

2126-0028

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168 34° 7,2

2126-0029 180-224 188-232 36° 6,8

2126-0030 250-500 258-508 38° 6,4

2126-0031 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

2126-0032

25

125-160 133-168

170

34° 7,2

36 28 6 32250

2126-0033 180-224 188-232 36° 6,8

2126-0034 250-500 258-508 38° 6,4

2126-0035 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

2126-0036

С В ( ) 19 14,3

200-315 210-325

200

36° 9,3

2126-0037 355-630 365-640 38° 8,6

2126-0038 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

2126-0039

32

20

А 11 8,7

90-112 96-118

170

34° 5,4

32 22 6 32230

2126-0040 125-160 131-166 36° 5,2

2126-0041 180-400 186-406 38° 4,8

2126-0042 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

2126-0043

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168 34° 7,2

2126-0044 180-224 188-232 36° 6,8

2126-0045 250-500 258-508 38° 6,4

2126-0046 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

2126-0047

25

С В ( ) 19 14,3

200-315 210-325

200

36° 9,3

36 28 6 322502126-0048 355-630 365-640 38° 8,6

2126-0049 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

2126-0050

32

200-315 210-325 36° 9,3

45 38 8 32270

2126-0051 355-630 365-640 38° 8,6

2126-0052 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

2126-0053

D ( )Г 27 19,9

315-450 330-465

240

36° 14

2126-0054 500-900 515-915 38° 13,2

2126-0055 ≥ 1000 ≥ 1015 40° 12,5

2126-0056

40

25 С В ( ) 19 14,3

200-315 210-325

200

36° 9,3

36 28 6 322502126-0057 355-630 365-640 38° 8,6

2126-0058 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

2126-0059

40 D ( )Г 27 19,9

315-450 330-465

240

36° 14

45 38 8 322702126-0060 500-900 515-915 38° 13,2

2126-0061 ≥ 1000 ≥ 1015 40° 12,5

2126-0062

50 50 Е Д ( ) 32 30,5

500-560 525-585

280

36° 16,4

50 44 8 322902126-0063 630-1120 655-1145 38° 15,5

2126-0064 ≥ 1250 ≥ 1255 40° 14,6

∗ размер для справок
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Таблица 2 - сортировка по сечению ремня

 

 Сечение 
ремня 

по ГОСТ 
1284.1-89

∠α
Обозначение 

резца
H B

Профиль канавок шкивов

L b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

Z (0)

34° 2126-0000

20

12

8,5 7,0

63-71 68-76

120

3,9

20 14

5

32190
36° 2126-0001 80-100 85-105 3,6

38° 2126-0002 112-160 117-165 3,3

40° 2126-0003 ≥ 180 ≥ 185 3,0

34° 2126-0008

16

63-71 68-76

140

3,9

25 18 32210

36° 2126-0009 80-100 85-105 3,6

38° 2126-0010 112-160 117-165 3,3

40° 2126-0011 ≥ 180 ≥ 185 3,0

34° 2126-0020

25 16

63-71 68-76 3,9

36° 2126-0021 80-100 85-105 3,6

38° 2126-0022 112-160 117-165 3,3

40° 2126-0023 ≥ 180 ≥ 185 3,0

А

34° 2126-0004

20

12

11 8,7

90-112 96-118

120

5,4

20 14

5

32190
36° 2126-0005 125-160 131-166 5,2

38° 2126-0006 180-400 186-406 4,8

40° 2126-0007 ≥ 450 ≥ 456 4,4

34° 2126-0012

16

90-112 96-118

140

5,4

25 18 32210

36° 2126-0013 125-160 131-166 5,2

38° 2126-0014 180-400 186-406 4,8

40° 2126-0015 ≥ 450 ≥ 456 4,4

34° 2126-0024

25 16

90-112 96-118 5,4

36° 2126-0025 125-160 131-166 5,2

38° 2126-0026 180-400 186-406 4,8

40° 2126-0027 ≥ 450 ≥ 456 4,4

34° 2126-0039

32 20

90-112 96-118

170

5,4

32 22 6 32230
36° 2126-0040 125-160 131-166 5,2

38° 2126-0041 180-400 186-406 4,8

40° 2126-0042 ≥ 450 ≥ 456 4,4

В Б ( )

34° 2126-0016

20

16

14 10,8

125-160 133-168

140

7,2

25 18 5 32210

36° 2126-0017 180-224 188-232 6,8

38° 2126-0018 250-500 258-508 6,4

40° 2126-0019 ≥ 560 ≥ 568 5,9

34° 2126-0028

25

125-160 133-168 7,2

36° 2126-0029 180-224 188-232 6,8

38° 2126-0030 250-500 258-508 6,4

40° 2126-0031 ≥ 560 ≥ 568 5,9

34° 2126-0032

25

125-160 133-168

170

7,2

36 28

6

32250
36° 2126-0033 180-224 188-232 6,8

38° 2126-0034 250-500 258-508 6,4

40° 2126-0035 ≥ 560 ≥ 568 5,9

34° 2126-0043

32 20

125-160 133-168 7,2

32 22 32230
36° 2126-0044 180-224 188-232 6,8

38° 2126-0045 250-500 258-508 6,4

40° 2126-0046 ≥ 560 ≥ 568 5,9
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 Сечение 
ремня 

по ГОСТ 
1284.1-89

∠α
Обозначение 

резца
H B

Профиль канавок шкивов

L b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

С В ( )

36° 2126-0036

25

25

19 14,3

200-315 210-325

200

9,3

36 28 6 32250

38° 2126-0037 355-630 365-640 8,6

40° 2126-0038 ≥ 710 ≥ 720 8,0

36° 2126-0047

32

200-315 210-325 9,3

38° 2126-0048 355-630 365-640 8,6

40° 2126-0049 ≥ 710 ≥ 720 8,0

36° 2126-0050

32

200-315 210-325 9,3

45 38 8 3227038° 2126-0051 355-630 365-640 8,6

40° 2126-0052 ≥ 710 ≥ 720 8,0

36° 2126-0056

40 25

200-315 210-325 9,3

36 28 6 3225038° 2126-0057 355-630 365-640 8,6

40° 2126-0058 ≥ 710 ≥ 720 8,0

D ( )Г

36° 2126-0053

32 32

27 19,9

315-450 330-465

240

14

45 38 8 32270

38° 2126-0054 500-900 515-915 13,2

40° 2126-0055 ≥ 1000 ≥ 1015 12,5

36° 2126-0059

40 40

315-450 330-465 14

38° 2126-0060 500-900 515-915 13,2

40° 2126-0061 ≥ 1000 ≥ 1015 12,5

Е Д ( )

36° 2126-0062

50 50 32 30,5

500-560 525-585

280

16,4

50 44 8 3229038° 2126-0063 630-1120 655-1145 15,5

40° 2126-0064 ≥ 1250 ≥ 1255 14,6

∗ размер для справок
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Таблица 3 - сортировка по углу канавки шкива

 

 

∠α

Сечение 
ремня 

по ГОСТ 
1284.1-89

Обозначение H B

Профиль канавок шкивов

L b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

34°

Z (0)

2126-0000
20

12

8,5 7,0 63-71 68-76

120

3,9

20 14

5

32190

2126-0008
16

140
25 18 32210

2126-0020 25 140

А

2126-0004
20

12

11 8,7 90-112 96-118

120

5,4

20 14 32190

2126-0012
16

140
25 18 32210

2126-0024 25 140

2126-0039 32 20 170 32 22 6 32230

В Б ( )

2126-0016 20
16

14 10,8 125-160 133-168

140

7,2

25 18 5 32210
2126-0028

25
140

2126-0032 25 170 36 28 6 32250

2126-0043 32 20 170 32 22 6 32230

36°

Z (0)

2126-0001
20

12

8,5 7,0 80-100 85-105

120

3,6

20 14

5

32190

2126-0009
16

140
25 18 32210

2126-0021 25 140

А

2126-0005
20

12

11 8,7 125-160 131-166

120

5,2

20 14 32190

2126-0013
16

140
25 18 32210

2126-0025 25 140

2126-0040 32 20 170 32 22 6 32230

В Б ( )

2126-0017 20
16

14 10,8 180-224 188-232

140

6,8

25 18 5 32210
2126-0029

25
140

2126-0033 25 170 36 28

6

32250

2126-0044 32 20 170 32 22 32230

С В ( )

2126-0036 25
25

19 14,3 200-315 210-325

200

9,3

36 28 32250
2126-0047

32
200

2126-0050 32 200 45 38 8 32270

2126-0056 40 25 200 36 28 6 32250

D ( )Г
2126-0053 32 32

27 19,9 315-450 330-465
240

14 45 38
8

32270
2126-0059 40 40 240

Е Д ( ) 2126-0062 50 50 32 30,5 500-560 525-585 280 16,4 50 44 32290
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∠α

Сечение 
ремня  

по ГОСТ 
1284.1-89

Обозначение H B

Профиль канавок шкивов

L b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

38°

Z (0)

2126-0002
20

12

8,5 7,0 112-160 117-165

120

3,3

20 14

5

32190

2126-0010
16

140
25 18 32210

2126-0022 25 140

А

2126-0006
20

12

11 8,7 180-400 186-406

120

4,8

20 14 32190

2126-0014
16

140
25 18 32210

2126-0026 25 140

2126-0041 32 20 170 32 22 6 32230

В Б ( )

2126-0018 20
16

14 10,8 250-500 258-508

140

6,4

25 18 5 32210
2126-0030

25
140

2126-0034 25 170 36 28

6

32250

2126-0045 32 20 170 32 22 32230

С В ( )

2126-0037 25
25

19 14,3 355-630 365-640

200

8,6

36 28 32250
2126-0048

32
200

2126-0051 32 200 45 38 8 32270

2126-0057 40 25 200 36 28 6 32250

D ( )Г
2126-0054 32 32

27 19,9 500-900 515-915
240

13,2 45 38
8

32270
2126-0060 40 40 240

Е Д ( ) 2126-0063 50 50 32 30,5 630-1120 655-1145 280 15,5 50 44 32290

40°

Z (0)

2126-0003
20

12

8,5 7,0 ≥ 180 ≥ 185

120

3,0

20 14

5

32190

2126-0011
16

140
25 18 32210

2126-0023 25 140

А

2126-0007
20

12

11 8,7 ≥ 450 ≥ 456

120

4,4

20 14 32190

2126-0015
16

140
25 18 32210

2126-0027 25 140

2126-0042 32 20 170 32 22 6 32230

В Б ( )

2126-0019 20
16

14 10,8 ≥ 560 ≥ 568

140

5,9

25 18 5 32210
2126-0031

25
140

2126-0035 25 170 36 28

6

32250

2126-0046 32 20 170 32 22 32230

С В ( )

2126-0038 25
25

19 14,3 ≥ 710 ≥ 720

200

8,0

36 28 32250
2126-0049

32
200

2126-0052 32 200 45 38 8 32270

2126-0058 40 25 200 36 28 6 32250

D ( )Г
2126-0055 32 32

27 19,9 ≥ 1000 ≥ 1015
240

12,5 45 38
8

32270
2126-0061 40 40 240

Е Д ( ) 2126-0064 50 50 32 30,5 ≥ 1250 ≥ 1255 280 14,6 50 44 32290

∗ размер для справок



 

 ∗ с заточкой под профиль и диаметр шкива

∗∗ из быстрорежущей стали

Таблица 1 - сортировка по размеру державки

 
 Обозначение H B

Сечение 
ремня по 

ГОСТ 1284.1-89

Профиль канавок шкивов

L ∠α b1 K
l p* hp*

Расчетный 
диаметр

Наружный 
диаметр

РИ 267-00

12 12 Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

100

34° 3,9

10
РИ 267-01 80-100 85-105 36° 3,6

РИ 267-02 112-160 117-165 38° 3,3

РИ 267-03 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

РИ 267-04

16 16

Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

120

34° 3,9

13

РИ 267-08 80-100 85-105 36° 3,6

РИ 267-09 112-160 117-165 38° 3,3

РИ 267-10 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

РИ 267-11

А 11 8,7

90-112 96-118 34° 3,9

РИ 267-12 125-160 131-166 36° 3,4

РИ 267-13 180-400 186-406 38° 3,3

РИ 267-14 ≥ 450 ≥ 456 40° 3,0

РИ 267-15

20 20

А 11 8,7

90-112 96-118

140

34° 3,9

16

РИ 267-16 125-160 131-166 36° 3,4

РИ 267-17 180-400 186-406 38° 3,3

РИ 267-18 ≥ 450 ≥ 456 40° 3,0

РИ 267-19

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168 34° 7,2

РИ 267-20 180-224 188-232 36° 6,8

РИ 267-21 250-500 258-508 38° 6,4

РИ 267-22 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

РИ 267-23

25 25

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168

170

34° 7,2

22

РИ 267-24 180-224 188-232 36° 6,8

РИ 267-25 250-500 258-508 38° 6,4

РИ 267-26 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

РИ 267-27

С В ( ) 19 14,3

200-315 210-325 36° 9,3

РИ 267-28 355-630 365-640 38° 8,6

РИ 267-29 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

К этому чертежу прилагается две таблицы с размерами,
как два способа сортировки размеров резцов:
- первая таблица с сортировкой по размеру державки;
- вторая таблица с сортировкой по углу канавки шкива.
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ КАНАВОК В ШКИВАХ ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ
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Таблица 2 - сортировка по углу канавки шкива

 
∠α Обозначение H B

Сечение ремня 
по ГОСТ 1284.1-89

Профиль канавок шкивов

L b1 K
l p* hp*

Расчетный 
диаметр

Наружный 
диаметр

34°

РИ 267-00 12 12
Z (0) 8,5 7,0 63-71 68-76

100

3,9

10

РИ 267-04
16 16 120 13

РИ 267-11
А 11 8,7 90-112 96-118

РИ 267-15
20 20 140 16

РИ 267-19
В Б ( ) 14 10,8 125-160 133-168 7,2

РИ 267-23 25 25 170 22

36°

РИ 267-01 12 12
Z (0) 8,5 7,0 80-100 85-105

100

3,6

10

РИ 267-08
16 16 120 13

РИ 267-12
А 11 8,7 125-160 131-166

РИ 267-16
20 20 140 16

РИ 267-20
В Б ( ) 14 10,8 180-224 188-232 6,8

РИ 267-24
25 25 170 22

РИ 267-27 С В ( ) 19 14,3 200-315 210-325 9,3

38°

РИ 267-02 12 12
Z (0) 8,5 7,0 112-160 117-165

100

3,3

10

РИ 267-09
16 16 120 13

РИ 267-13
А 11 8,7 180-400 186-406

РИ 267-17
20 20 140 16

РИ 267-21
В Б ( ) 14 10,8 250-500 258-508 6,4

РИ 267-25
25 25 170 22

РИ 267-28 С В ( ) 19 14,3 355-630 365-640 8,6

40°

РИ 267-03 12 12
Z (0) 8,5 7,0 ≥ 180 ≥ 185

100

3,0

10

РИ 267-10
16 16 120 13

РИ 267-14
А 11 8,7 ≥ 450 ≥ 456

РИ 267-18
20 20 140 16

РИ 267-22
В Б ( ) 14 10,8 ≥ 560 ≥ 568 5,9

РИ 267-26
25 25 170 22

РИ 267-29 С В ( ) 19 14,3 ≥ 710 ≥ 720 8,0

∗ размер для справок
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ИЗОГНУТЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ КАНАВОК 
В ШКИВАХ ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ

 ∗ с заточкой под профиль и диаметр шкива

∗ с пластинами из твердого сплава

b
1

h p

l p

L

l

H
Bm

s

К данному чертежу прилагается три таблицы с размерами, 
как три способа сортировки размеров резцов:
- первая таблица с сортировкой по размеру державки;
- вторая таблица с сортировкой по сечению ремня;
- третья таблица с сортировкой по углу канавки шкива.
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Таблица 1 - сортировка по размеру державки

 
 

 

Обозначение H B

Сечение 
ремня по 

ГОСТ 
1284.1-89

Профиль канавок шкивов

L m ∠α b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

РИ 268-00

20 20

Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

180 20

34° 3,9

20 14 5 32190

РИ 268-01 80-100 85-105 36° 3,6

РИ 268-02 112-160 117-165 38° 3,3

РИ 268-03 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

РИ 268-04

А 11 8,7

90-112 96-118 34° 5,4

РИ 268-05 125-160 131-166 36° 5,2

РИ 268-06 180-400 186-406 38° 4,8

РИ 268-07 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

РИ 268-08

25 25

Z (0) 8,5 7,0

63-71 68-76

210 25

34° 3,9

20 14 5 32190
РИ 268-09 80-100 85-105 36° 3,6

РИ 268-10 112-160 117-165 38° 3,3

РИ 268-11 ≥ 180 ≥ 185 40° 3,0

РИ 268-12

А 11 8,7

90-112 96-118 34° 5,4

25 18 5 32210
РИ 268-13 125-160 131-166 36° 5,2

РИ 268-14 180-400 186-406 38° 4,8

РИ 268-15 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

РИ 268-16

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168 34° 7,2

32 22 6 32230
РИ 268-17 180-224 188-232 36° 6,8

РИ 268-18 250-500 258-508 38° 6,4

РИ 268-19 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

РИ 268-20

32 32

А 11 8,7

90-112 96-118

260 32

34° 5,4

25 18 5 32210
РИ 268-21 125-160 131-166 36° 5,2

РИ 268-22 180-400 186-406 38° 4,8

РИ 268-23 ≥ 450 ≥ 456 40° 4,4

РИ 268-24

В Б ( ) 14 10,8

125-160 133-168 34° 7,2

32 22 6 32230
РИ 268-25 180-224 188-232 36° 6,8

РИ 268-26 250-500 258-508 38° 6,4

РИ 268-27 ≥ 560 ≥ 568 40° 5,9

РИ 268-28

С В ( ) 19 14,3

200-315 210-325 36° 9,3

36 28 6 32250РИ 268-29 355-630 365-640 38° 8,6

РИ 268-30 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

РИ 268-31

40 40

С В ( ) 19 14,3

200-315 210-325

300 40

36° 9,3

36 28 6 32250РИ 268-32 355-630 365-640 38° 8,6

РИ 268-33 ≥ 710 ≥ 720 40° 8,0

РИ 268-34

D ( )Г 27 19,9

315-450 330-465 36° 14

45 38 8 32270РИ 268-35 500-900 515-915 38° 13,2

РИ 268-36 ≥ 1000 ≥ 1015 40° 12,5

РИ 268-37

Е Д ( ) 32 30,5

500-560 525-585 36° 16,4

50 44 8 32290РИ 268-38 630-1120 655-1145 38° 15,5

РИ 268-40 ≥ 1250 ≥ 1255 40° 14,6

∗ размер для справок
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Таблица 2 - сортировка по сечению ремня

 Сечение 
ремня  

по ГОСТ 
1284.1-89

∠α
Обозначение 

резца
H B

Профиль канавок шкивов

L m b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

Z (0)

34° РИ 268-00

20 20

8,5 7,0

63-71 68-76

180 20

3,9

20 14 5 32190

36° РИ 268-01 80-100 85-105 3,6

38° РИ 268-02 112-160 117-165 3,3

40° РИ 268-03 ≥ 180 ≥ 185 3,0

34° РИ 268-08

25 25

63-71 68-76

210 25

3,9

36° РИ 268-09 80-100 85-105 3,6

38° РИ 268-10 112-160 117-165 3,3

40° РИ 268-11 ≥ 180 ≥ 185 3,0

А

34° РИ 268-04

20 20

11 8,7

90-112 96-118

180 20

5,4

20 14 5 32190
36° РИ 268-05 125-160 131-166 5,2

38° РИ 268-06 180-400 186-406 4,8

40° РИ 268-07 ≥ 450 ≥ 456 4,4

34° РИ 268-12

25 25

90-112 96-118

210 25

5,4

25 18 5 32210
36° РИ 268-13 125-160 131-166 5,2

38° РИ 268-14 180-400 186-406 4,8

40° РИ 268-15 ≥ 450 ≥ 456 4,4

34° РИ 268-20

32 32

90-112 96-118

260 32

5,4

25 18 5 32210
36° РИ 268-21 125-160 131-166 5,2

38° РИ 268-22 180-400 186-406 4,8

40° РИ 268-23 ≥ 450 ≥ 456 4,4

В Б ( )

34° РИ 268-16

25 25

14 10,8

125-160 133-168

210 25

7,2

32 22 6 32230

36° РИ 268-17 180-224 188-232 6,8

38° РИ 268-18 250-500 258-508 6,4

40° РИ 268-19 ≥ 560 ≥ 568 5,9

34° РИ 268-24

32 32

125-160 133-168 260 32 7,2

36° РИ 268-25 180-224 188-232 260 32 6,8

38° РИ 268-26 250-500 258-508 260 32 6,4

40° РИ 268-27 ≥ 560 ≥ 568 260 32 5,9

С В ( )

36° РИ 268-28

32 32

19 14,3

200-315 210-325

260 32

9,3

36 28 6 32250

38° РИ 268-29 355-630 365-640 8,6

40° РИ 268-30 ≥ 710 ≥ 720 8,0

36° РИ 268-31

40 40

200-315 210-325

300 40

9,3

38° РИ 268-32 355-630 365-640 8,6

40° РИ 268-33 ≥ 710 ≥ 720 8,0

D ( )Г

36° РИ 268-34

40 40 27 19,9

315-450 330-465

300 40

14

45 38 8 3227038° РИ 268-35 500-900 515-915 13,2

40° РИ 268-36 ≥ 1000 ≥ 1015 12,5

Е Д ( )

36° РИ 268-37

40 40 32 30,5

500-560 525-585

300 40

16,4

50 44 8 3229038° РИ 268-38 630-1120 655-1145 15,5

40° РИ 268-40 ≥ 1250 ≥ 1255 14,6

∗ размер для справок
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Таблица 3 - сортировка по углу канавки шкива

 

 

∠α

Сечение 
ремня 

по ГОСТ 
1284.1-89

Обозначение H B

Профиль канавок шкивов

L m b1

Форма пластины 
по ГОСТ 25412-90

l p* hp*
Расчетный 

диаметр
Наружный 
диаметр

l b s
Номер 

пластины

34°

Z (0)
РИ 268-00 20 20

8,5 7,0 63-71 68-76
180 20

3,9
20 14 5 32190РИ 268-08 25 25 210 25

А

РИ 268-04 20 20

11 8,7 90-112 96-118

180 20

5,4РИ 268-12 25 25 210 25
25 18 5 32210

РИ 268-20 32 32 260 32

В Б ( )
РИ 268-16 25 25

14 10,8 125-160 133-168
210 25

7,2 32 22 6 32230
РИ 268-24 32 32 260 32

36°

Z (0)
РИ 268-01 20 20

8,5 7,0 80-100 85-105
180 20

3,6
20 14 5 32190РИ 268-09 25 25 210 25

А

РИ 268-05 20 20

11 8,7 125-160 131-166

180 20

5,2РИ 268-13 25 25 210 25
25 18 5 32210

РИ 268-21 32 32 260 32

В Б ( )
РИ 268-17 25 25

14 10,8 180-224 188-232
210 25

6,8 32 22 6 32230
РИ 268-25 32 32 260 32

С В ( )
РИ 268-28 32 32

19 14,3 200-315 210-325
260 32

9,3 36 28 6 32250
РИ 268-31 40 40 300 40

D ( )Г РИ 268-34 40 40 27 19,9 315-450 330-465 300 40 14 45 38 8 32270

Е Д ( ) РИ 268-37 40 40 32 30,5 500-560 525-585 300 40 16,4 50 44 8 32290

38°

Z (0)
РИ 268-02 20 20

8,5 7,0 112-160 117-165
180 20

3,3
20 14 5 32190РИ 268-10 25 25 210 25

А

РИ 268-06 20 20

11 8,7 180-400 186-406

180 20

4,8РИ 268-14 25 25 210 25
25 18 5 32210

РИ 268-22 32 32 260 32

В Б ( )
РИ 268-18 25 25

14 10,8 250-500 258-508
210 25

6,4 32 22 6 32230
РИ 268-26 32 32 260 32

С В ( )
РИ 268-29 32 32

19 14,3 355-630 365-640
260 32

8,6 36 28 6 32250
РИ 268-32 40 40 300 40

D ( )Г РИ 268-35 40 40 27 19,9 500-900 515-915 300 40 13,2 45 38 8 32270

Е Д ( ) РИ 268-38 40 40 32 30,5 630-1120 655-1145 300 40 15,5 50 44 8 32290

40°

Z (0)
РИ 268-03 20 20

8,5 7,0 ≥ 180 ≥ 185
180 20

3,0
20 14 5 32190РИ 268-11 25 25 210 25

А

РИ 268-07 20 20

11 8,7 ≥ 450 ≥ 456

180 20

4,4РИ 268-15 25 25 210 25
25 18 5 32210

РИ 268-23 32 32 260 32

В Б ( )
РИ 268-19 25 25

14 10,8 ≥ 560 ≥ 568
210 25

5,9 32 22 6 32230
РИ 268-27 32 32 260 32

С В ( )
РИ 268-30 32 32

19 14,3 ≥ 710 ≥ 720
260 32

8,0 36 28 6 32250
РИ 268-33 40 40 300 40

D ( )Г РИ 268-36 40 40 27 19,9 ≥ 1000 ≥ 1015 300 40 12,5 45 38 8 32270

Е Д ( ) РИ 268-40 40 40 32 30,5 ≥ 1250 ≥ 1255 300 40 14,6 50 44 8 32290

∗ размер для справок
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ ПОЛИКЛИНОВЫХ  V-КАНАВОК В ШКИВАХ

Многозубые

Таблица 1 - сортировка по размеру державки

 
Обозначение Н В В1 L

Количество 
зубьев

T
Тип 

профиля
R R1

min D* 
шкива

РИ 238-00

16

12 7,8

110 4

1,6 PH 0,25 0,15 13

РИ 238-01

16

11 2,34 PJ
0,4 0,2 20

РИ 238-02 11,2 2,4 K

РИ 238-03 12,7 120 3 3,56 PK 0,5 0,25 45

РИ 238-04

20

11

140 4

2,34 PJ
0,4 0,2 20

РИ 238-04a 11,2 2,4 K

РИ 238-05

20

16,3 3,56 PK 0,5 0,25 45

РИ 238-06 16,4

170

3
4,7 PL

0,4 0,4 75
РИ 238-07 16,6 4,8 L

РИ 238-08

25

16
11,4

4

2,34 PJ 0,4 0,2 20

РИ 238-09 11,2 2,4 K 0,4 0,2 20

РИ 238-10 20 11 3,56 PK 0,5 0,25 45

РИ 238-11
25

21,1 4,7 PL
0,4 0,4 75

РИ 238-12 21,4 4,8 L

РИ 238-13

32

20 16,3 3,56 PK 0,5 0,25 45

РИ 238-14
25

21,1 4,7 PL

0,4 0,4 75
РИ 238-15 21,4 4,8 L

РИ 238-16

40

25

21,1
200

4,7 PL

РИ 238-17 21,4 4,8 L

РИ 238-18
22,4

220

2
9,4 PM

0,75 0,75 180
РИ 238-19 9,5 M

РИ 238-20
32

31,6
3

9,4 PM
0,75 0,75 180

РИ 238-21 31,7 9,5 M

∗ размер для справок

H

L

B

T

B 1

R1

Rl 2

40°

T

B 1

R1

R l 2

40°

T

B 1

R1

R

40°

l 2

К данному чертежу прилагается две таблицы с размерами, как три способа сортировки размеров резцов:
- первая таблица с сортировкой по размеру державки;
- вторая таблица с сортировкой по типу профиля ремня.
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Таблица 2 - сортировка по типу профиля ремня

Тип 
профиля

T Обозначение Н В В1 L
Количество 

зубьев
R R1

min D* 
шкива

PH 1,6 РИ 238-00 16 12 7,8 110 4 0,25 0,15 13

PJ 2,34

РИ 238-01 16 16 11 110 4 0,4 0,2 20

РИ 238-04 20 16 11 140 4 0,4 0,2 20

РИ 238-08 25 16 11,4 170 4 0,4 0,2 20

K 2,4

РИ 238-02 16 16 11,2 110 4 0,4 0,2 20

РИ 238-04a 20 16 11,2 140 4 0,4 0,2 20

РИ 238-09 25 16 11,2 170 4 0,4 0,2 20

PK 3,56

РИ 238-03 16 16 12,7 120 3 0,5 0,25 45

РИ 238-05 20 20 16,3 140 4 0,5 0,25 45

РИ 238-10 25 20 11 170 4 0,5 0,25 45

РИ 238-13 32 20 16,3 170 4 0,5 0,25 45

PL 4,7

РИ 238-06 20 20 16,4 170 3 0,4 0,4 75

РИ 238-11 25 25 21,1 170 4 0,4 0,4 75

РИ 238-14 32 25 21,1 170 4 0,4 0,4 75

РИ 238-16 40 25 21,1 200 4 0,4 0,4 75

L 4,8

РИ 238-07 20 20 16,6 170 3 0,4 0,4 75

РИ 238-12 25 25 21,4 170 4 0,4 0,4 75

РИ 238-15 32 25 21,4 170 4 0,4 0,4 75

РИ 238-17 40 25 21,4 200 4 0,4 0,4 75

PM 9,4
РИ 238-18 40 25 22,4 220 2 0,75 0,75 180

РИ 238-20 40 32 31,6 220 3 0,75 0,75 180

M 9,5
РИ 238-19 40 25 22,4 220 2 0,75 0,75 180

РИ 238-21 40 32 31,7 220 3 0,75 0,75 180

∗ размер для справок
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ ПОЛИКЛИНОВЫХ 
V-КАНАВОК В ШКИВАХ

3,42

3,42

10,0

10,1

Тип 
профиля

T Обозначение Н В L m l 1 l 5 R R1
min D* 
шкива

PH 1,6
РИ 270-00 16 10 110 2 3,0 1,3 0,25 0,15 13

РИ 270-01
20 12 140 4

3,0 1,3 0,25 0,15 13

PJ 2,34
РИ 270-02 4,0 2,2 0,32 0,21 20

РИ 270-03

25 16 170 4

4,0 2,2 0,32 0,21 20

K 2,4 РИ 270-04 4,0 2,3 0,32 0,21 20

PK 3,56
РИ 270-05 5,5 0,45 0,30 45

РИ 270-06

32 20 200 5

5,5 0,45 0,30 45

PL 4,7 РИ 270-07 7,0 4,8 0,50 0,40 75

L 4,8 РИ 270-08 7,0 4,9 0,50 0,40 75

PM 9,4 РИ 270-09
40 25 240 7

12,5 0,90 0,75 180

M 9,5 РИ 270-10 12,5 0,90 0,75 180

 Однозубые

L
H

B

l 1

l 5

T

R1

R

m

40°
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК  В ШКИВАХ 
ДЛЯ РЕМНЕЙ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ

Обозначение R
Диаметр  
ремня*

H B L

2126-1201 R1,4 1,4 2

8 8

70

2126-1201 R1,9 1,9 3

2126-1201 R2,5 2,5 4

2126-1201 R3,0 3 5

2126-1202 R1,4 1,4 2

10 10

2126-1202 R1,9 1,9 3

2126-1202 R2,5 2,5 4

2126-1202 R3,0 3 5

2126-1202 R3,5 3,5 6

2126-1203 R1,9 1,9 3

12

12

2126-1203 R2,5 2,5 4

2126-1203 R3,0 3 5

2126-1203 R3,5 3,5 6

2126-1203 R4,5 4,5 8

2126-1204 R2,5 2,5 4

14
2126-1204 R3,0 3 5

2126-1204 R3,5 3,5 6

2126-1204 R4,5 4,5 8

Обозначение R
Диаметр  
ремня*

H B L

2126-1205 R2,5 2,5 4

16 10 1002126-1205 R3,0 3 5

2126-1205 R3,5 3,5 6

2126-1206 R3,0 3 5

20 12 1202126-1206 R3,5 3,5 6

2126-1206 R4,5 4,5 8

2126-1207 R3,5 3,5 6

25 16 1402126-1207 R4,5 4,5 8

2126-1207 R5,5 5,5 10

2126-1208 R4,5 4,5 8

32 20 1702126-1208 R5,5 5,5 10

2126-1208 R7,0 7 12

2126-1209 R5,5 5,5 10

40 25 1702126-1209 R7,0 7 12

2126-1209 R8,0 8 15

2126-1210 R7,0 7 12
50 32 200

2126-1210 R8,0 8 15

∗ размер для справок

Таблица 1 - сортировка по размеру державки

К данному чертежу прилагается две таблицы с размерами, 
как три способа сортировки размеров резцов:
- первая таблица с сортировкой по размеру державки;
- вторая таблица с сортировкой по диаметру ремня.
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 Для ремней круглого сечения рекомендуется применять шкивы 
с ниже указанными параметрами:

Диаметр 
ремня

2 3 4 5 6 8 10 12 15

b1 4,5 5,5 7,0 8,0 10,0 12,0 14,5 18,5 23,0

b2 6,5 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 19,0 23,0 27,0

r 1,4 1,9 2,5 3,0 3,5 4,5 5,5 7,0 8,0

h 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0 9,0 12,0

Таблица 2 - сортировка по диаметру ремня

Диаметр  
ремня*

R Обозначение H B L

2 1,4
2126-1201 R1,4 8 8 70

2126-1202 R1,4 10 10 70

3 1,9

2126-1201 R1,9 8 8 70

2126-1202 R1,9 10 10 70

2126-1203 R1,9 12 12 70

4 2,5

2126-1201 R2,5 8 8 70

2126-1202 R2,5 10 10 70

2126-1203 R2,5 12 12 70

2126-1204 R2,5 14 12 70

2126-1205 R2,5 16 10 100

5 3

2126-1201 R3,0 8 8 70

2126-1202 R3,0 10 10 70

2126-1203 R3,0 12 12 70

2126-1204 R3,0 14 12 70

2126-1205 R3,0 16 10 100

2126-1206 R3,0 20 12 120

6 3,5

2126-1202 R3,5 10 10 70

2126-1203 R3,5 12 12 70

2126-1204 R3,5 14 12 70

2126-1205 R3,5 16 10 100

2126-1206 R3,5 20 12 120

2126-1207 R3,5 25 16 140

Диаметр  
ремня*

R Обозначение H B L

8 4,5

2126-1203 R4,5 12 12 70

2126-1204 R4,5 14 12 70

2126-1206 R4,5 20 12 120

2126-1207 R4,5 25 16 140

2126-1208 R4,5 32 20 170

10 5,5

2126-1207 R5,5 25 16 140

2126-1208 R5,5 32 20 170

2126-1209 R5,5 40 25 170

12 7

2126-1208 R7,0 32 20 170

2126-1209 R7,0 40 25 170

2126-1210 R7,0 50 32 200

15 8
2126-1209 R8,0 40 25 170

2126-1210 R8,0 50 32 200

∗ размер для справок

b 1

h

r

60°

b 2

Примечание:
Возможно изготовление резцов под заказ и по чертежам, в том числе с пластинами из быстрорежущей стали 
или цельные из быстрорежущей стали.
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